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1.2 Pictrograms

ATTENTION! MOVING ELEMENTS ATTENTION!
ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE HAND CRUSH HAZARD
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

ATTENTION! DANGER ATTENTION! HIGH VOLTAGE
ACHTUNG! GEFAHR ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA

HSITON3 HOsL1n3a
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1.3 Construction of the machine

1. Handle 8. Canisters with a stand

2. Table 9. ,Tank” valves

3. Drawer 10. Power socket

4. Nozzle 11. Power cable

5. Side cover 12. Outflow

6. Control panel 13. Deposit canister

7. ON/OFF switch

14 Technical data
Technical data PRETREATmaker BASIC PRO
Dimension of the machine 52 x 70 x 56 cm
Dimension of the machine for transport 58 x 80 x 73 cm
Weight 40 kg
Weight for transport 52 kg
Format of printing 40 x 45 cm
Hanging length drawers 62 cm
Supply voltage 110 - 240 VAC
Rated power 150 W
Power consumption 1A
Pressure nozzle Max. 7,0 bar
Number of nozzles 1 Stk
Main fuse 6A
Noise The machine generates noise less than 70db (A)

1.5 Use and example of settings

The PRETREATmaker BASIC PRO is destined for automatic pretreatment application for DTG printers. The textile should be placed on the
drawer and after closing the drawer and pressing the START button, the pretreatment is applied. The pretreatment is applied directly over the
textile. The tanks may only be filled with the pretreatment fluid approved by the manufacturer. The amount of pretreatment applied can be adjusted
by adjusting the speed, pump pressure and calibration. The machine settings can be adjusted individually for material or job.

1.6 Protection of the device

In order to secure maximum safety of operation, the PRETREATmaker BASIC PRO has been equipped with several independent protections.

Main fuse 6A
The main fuse 6A is located on the back side of the machine. In case of overload, it protects the device against damage. If the fuse has been
activated, it should be replaced. Instructions for replacement of the fuse are given in chapter 4.4.

12V Installation
All control elements of the machine are supplied with safe voltage of 12 V. Voltage of 110 - 240 VAC is present only in the back part of the device.

1.7 Safety arrangements at the workspace

Set-up and installation of the machine
The set-up and installation of the machine has to be done under supervision of an authorized person. The installation has to be done by 2 or
more persons following the instructions of this manual.

Testing the machine

After a correct installation of the machine it is important to ensure that machine works properly, isn't damaged and has no safety defects. The
testing can only be done by the employer or other authorized persons and is mandatory to guarantee correct instalation and safe usage of the
machine. The testing should be protocoled. If any irregularities regarding functionality or safety are found during the testing, these have to be
noted and reported to Walter Schulze GmbH in written form within 7 days. Until clarifiaction the machine can not be used.

Information and education

According to § 81 industrial relations law and § 14 employment protection law, the employer has to make arrangements to give all
information about the function and the range of application to the user. In particular the user needs to be acquainted with the complete
manual an be explicitly informed of the dangers of working with the machine. The details has to be explained in a coherent form and
language.
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Safety instruction:

— The machine should only be used by trained personal after notice of this manual.

— Only one person is allowed to work on the machine at a time.

— The plug has to be pulled out of the power outlet while maintenance.

— Caution: please do not connect this machine to any other outlet (socket) than those equipped with ground-fault protection ELCB (earth
leakage circuit breaker).

Other risks and dangers

There are some movable elements on the machine, which can cause injuries of hands or fingers. For reasons of workability, these elements
cannot be eliminated. Itis important to work with the machine with great care and be alert to avoid other dangerous situations. The machine should
be operated in accordance with the manufacturer’s recommendations to avoid risks. The machine complies with the essential requirements laid
down in regulation for machines. Above information has been worked out in accordance with the standards PN-EN 12100:2012. The machine is
constantly upgraded in order to improve its safety. All comments regarding the contents of this manual can be addressed to the distributor or
manufacturer.

Correct position of the operator | ‘

Minimum 60 cm
« 1d

Minimum 60 cm
< »

A

Minimum 100 cm

1.8 Environmental protection

The packaging of the device must be disposed of in accordance with the applicable rules. Do not dispose of the equipment marked with an E
together with your household waste. No longer needed machines may be returned to the manufacturer or disposed of in an environmentally
friendly manner by means of appropriate disposal systems.

2. Initiation

21 Notes regarding transportation

The PRETREATmaker basic is packed with protective film and fastened to the pallet. Right after receipt of the machine, condition of the
packaging and the machine itself should be controlled. If the machine has to be sent to another place later on, it should be packed and placed on
the palletin the same way. The device must be cleaned for further transportation and containers for water and precoating liquid emptied. The tubes
have to be cleaned with water and then dried with compressed air. There should be no liquid leftin the pump. The atomizer has to be dry.

2.2 Content of the package

-1x Manualinstruction

-1x The PRETREATmaker BASIC PRO machine
-1x Allen wrench 5mm

- 1x 2l canister for waste with a stand and a tube
-4x 2l canisters for liquids with a stand and tubes
-2x Power cable USA/EU

-4x Filter
-1x Atomizer (nozzle)
23 Supply voltage 110 - 240 VAC

The PRETREATmaker basic can be connected to the installation of 110 - 240VAC. The device is equipped with a plug. Special attention should be
paid to good condition of a socket and pressence of connected safety circuit inside.

Very important! The machine can be connected only to an installation provided with a protection against electric shock.

Caution: please do not connect this machine to any other outlet (socket) than those equipped with ground-fault protection ELCB (earth leakage
circuit breaker). In case of doubt ask your licensed electrician to check the wiring. Connecting the machine to a sochet that is not earthed or where
the earthing does not work properly is hazardous to health and dangerous for the machine. Any damages arising from an improper plugging
invalidates the warranty.

2.4 Preparation of the machine for operation

The device may be operated by a person trained and acquainted with a service manual. After removing the unit from the pallet, and remove the
protective film, the nozzles should be mounted. Prior to switching the PRETREATmaker basic on for the first time, one should check whether the
protective cable is correctly connected. All containers (photo 1) should be controlled before starting operation. The container with precoating
liquid should be shaken every day. Connect the deposit tank. Cut the hose to the desired lengts, so that the liquid can drain off trouble-free (photo
2).
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1. Fillthe water container up with distilled water.

2. Fill the precoating containers up with the liquid.

3. Make sure the waste-water container is empty.

4. Install the nozzles (photos 3 - 6).

5. Turn the switch of the used tank to the position ,open”, and the not used to the position ,close” (photo 7)

6. Press the rinse button (photo 8) for about 5 - 8 sec. and wait untill clear precoating flows out from the nozzle.

cLOSE scHuLZE

Tonki  Tankz  Tank3 Tamkd

2.5 The end of work

1. Turn the water valve knob (photo 1) to ,OPEN" position and the restto ,CLOSE” position
2. Water down the nozzle by pressing the button (photo 2) and holding it for about 5-8 seconds
3. Demount the nozzle (photo 3) from the machine and put it in an ultrasound washer

OPEN CLOSE SCHULZE

Tank1  Tankz  Tank3 Tank4

3. Working with the machine

31 Overview of the main menu parameters

Start of applying
th ti S| ing lenght
e precoating praying leng Single/double

spraying

Selected program
Spraying speed

——
F| b=ba 1=28cm
1| Sreioe: s

| sPpu=186%

3.2 Selecting program

Before starting work with the machine, the correct program must be set. 6 different programs can be set in PRETREATmaker BASIC PRO (by
pressing ,-” or ,+” you can switch between programs 1-6).

F| b=88cwm 1=
1| spd=18@%

vy
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3.3 Program parameters editing

1. In order to change the program parameters you need to choose the program that you want to change by pressing ,-” or ,+” button (photo 1)
2. Press the setup button (photo 2), the start of applying precoating screen will show up (photo 3)

3. By pressing the ,-” or ,+” button set from where the machine is going to start applying precoating (photo 4)

4. Confirm the selected value by pressing the setup button, the spraying lenght screen will show up (photo 5)

5. By pressing the ,-” or ,+” button set the spraying lenght (photo 6)

6. Confirm the selected value by pressing the setup button, the spraying speed screen will show up (photo 7)

7.By pressing the ,-" or ,+” button set the spraying speed (photo 8)

8. Confirm the selected value by pressing the setup button, the single/double spraying screen will show up (photo 9)

9.By pressing the ,-" or ,+” button setif the spraying is going to be single or double (photo 10)

10. Confirm the selected mode by pressing the setup button, the main menu will show up (photo 11)

a F| b=BBck 1= 9 F| b=B6ch 1
1| spd=18@% 1| spd=18@%

(5]

m F| b=BBck 1=
1| spd=18@%

3.4 Units selection cm/inch

In order to change your units to cm or inches you need to:

1. Go to program edit section by pressing setup button in main menu (photo 1)

2. Press the setup button until the set spraying screen shows up (photo 2)

3. Hold the setup button (for about 3 sec) until the unit selection screen shows up (photo 3)

4.By pressing ,-” or ,+” button set either cm orinches (photo 4)

5. Confirm your choice by pressing setup button, the main menu with your selected units will show up (photo 5)

a F| b=B@ch 1= O . e .
1] sed=188% selected ul:ﬂ selected un:ﬂ

O || v=oc 1=
1] sedoibar
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3.5 Precoating application

1. Open the drawer and place t-shirt on the drawer top (photo 1)

2. Close the drawer with a t-shirt on (photo 2)

3. By pressing ,-" or ,+” button select the correct program (photo 3) or edit it (section 3.3) to your desired parameters
4. Press the start button (photo 4), the precoating application will start

4. Maintenance

41 Maintenance

The device should be cleaned with a dry cotton cloth every day. The containers must be controlled many times during operation of the machine.
Check the container with waste water every day.

1. Don'tlet the liquid flow over the waste-water container. The container should be emptied if the need arises

2.The container with pre-coating liquid should be shaken every day and filter in the container must always be immersed in the liquid.

3. Check the container with distilled water every day.

4.The nozzle must be kept clean. Instructions for cleaning the nozzles are given in chapter 4.3

5. Every day after completion of the work, turn the switch of the distilled water (tank 3) to the position ,open” and press the rinse button for about 5 -
8 sec. untill clean water flows out from the nozzle. (photo 2).

6. After rinsing, dissasemble the nozzles. Instruction - in chapter4.3

7. Prior to commencement of the work, install the nozzle.

8. Press the rinse button for about 5 - 8 sec. untill clean precoating flows out from the nozzle.

9. Every day clean the drawer the table and the inside of the machine.

@ ) / Gty o tank con be opent
S - .
e J OPEN CLOSE
v Tank1 Tank 2 Tank 3 runkd"
A~ A~ —~ ~
{
¥
4.2 Maintenance of the machine’s interior

Following the completion of work, the machine’s interior must be dried using soft cloth (photos 1-3) Dry the drawer, the table and the inside walls of
the machine. Always remove all precoating residues. Rinse the drainage channel with water It must be remembered that the guide rails of the
drawer should always be greased. Those guides have to be greased with water resistant grease using a brush (photos 4 - 5). It prevents rusting
the rails and protects the rails against precoating liquid.

ENGLISH
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4.3 Instructions for replacement, cleaning and storage of the nozzles.

Replacement:

1) Open the side cover.
2) Turn the nozzle left and then pull it out down (Foto 1).
3) Place a new nozzle and fix it in the machine.

Cleaning:

1) The nozzle may be cleaned in an ultrasonic cleaner (Foto 2).

2) To clean the nozzle please use distilled water.

3) Put the nozzle into the cleaner with some water and turn it on for 7 minutes.
4) After that please take them out to dry.

Storage:

To storage the nozzle please use clean distilled water. Never leave the nozzles exposed to
air when there are remains of precoating on the nozzles.

Please be aware, that the nozzle is an exploitative item, and may be too used up. In that
case, replace it with a new one.

4.4 Instructions for replacement of the main fuse

If the machine is not running after turning it on, main switch does not light up and the screen is not turning on you must check the main fuse. The
main fuse (6A) is located on the back side of the machine. In order to replace it, turn off the machine and pull out the power plug. Now take out the
holder with the fuses (photos 1, 2). There are 2 fuses: fuse Aand fuse B. Fuse Ais connected to the machine - fuse B is a spare fuse. Remove
both fuses from the holder (photo 3). Now insert fuse B and close the fuse holder (a slot).

4.5 Replacing the electronics

To replace the electronics, first turn off the machine and remove the plug from the socket. The operation must be carried out by an autorised person
after establishing the error with the device supplier. Take off the cover (photos 1, 2). Pull out all the plugs and unscrew 4 holders (photos 3, 4).
Remove the old electronics, mount the new one (photo 5). and screw in the cover.

HSITON3
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1.2 Piktogramy

ATTENTION! MOVING ELEMENTS ATTENTION!
ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE HAND CRUSH HAZARD
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

ATTENTION! DANGER ATTENTION! HIGH VOLTAGE
ACHTUNG! GEFAHR ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA

DEUTSCH

T
@
0
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1.3 Budowa maszyny

1. Uchwyt 8. Zbiorniki z podstawkg

2. Blat roboczy 9. Zawory ,Tank”

3. Szuflada 10. Gniazdo zasilajgce

4. Rozpylacz 11. Przewdd zasilajacy

5. Pokrywa boczna 12. Odptyw

6. Panel sterowania 13. Zbiornik $ciekowy z podstawkag

7. Wytagcznik gtéwny

1.4 Dane techniczne
Dane techniczne PRETREATmaker BASIC PRO
Wymiary maszyny 52 x 70 x 56 cm
Wymiary maszyny do transportu 58 x 80 x 73 cm
Waga 40 kg
Waga do transportu 52 kg
Pole zadruku 40 x 45 cm
Diugos$¢ wysuniecia szuflady 62 cm
Napigcie zasilania 110 - 240 VAC
Moc 150 W
Pobér pradu 1A
Cisnienie dysz Max. 7,0 bar
llos¢ dysz 1 szt.
Gtoéwny bezpiecznik 6A
Hatas Maszyna generuje hatas mniejszy niz 70 dB (A)

1.5 Zastosowanie i przyktadowe ustawienia

PRETREATmaker BASIC PRO to urzadzenie przeznaczone do automatycznego nanoszenia podktadu pod biaty atrament dla nadrukéw DTG.
Tkanine nalezy umiesci¢ na blacie szuflady. Po zamknieciu szuflady i wcisnieciu przycisku START nastgpi nanoszenie podktadu na tkaning.
Naktadanie podktadu odbywa sie bezposrednio nad tkaning. Zbiorniki nalezy napetnia¢ wytgacznie ptynem zatwierdzonym przez producenta.
llo§¢ nanoszonego podktadu mozna regulowaé poprzez dostosowanie predkosci karetki, ustawienie pojedynczego lub podwdjnego
spryskiwania. Ustawienia maszyny nalezy dostosowac¢ kazdorazowo do projektu i stosowanych materiatow.

1.6 Zabezpieczenie urzadzenia

W celu zapewnienie maksymalnego bezpieczenstwa pracy, urzadzenie PRETREATmaker BASIC PRO zostato wyposazone w kilka
niezaleznych zabezpieczen.

Glowny bezpiecznik 6A
Bezpiecznik 6A znajduje sie w tylnej czgsci urzadzenia. W przypadku przecigzenia chroni on maszyne przed uszkodzeniem. Jezeli
bezpiecznik zostat uszkodzony, nalezy go wymieni¢. Instrukcja wymiany bezpiecznika znajduje sie w rozdziale 4.4.

Instalacja 12V

Wszystkie elementy sterujgce maszyny zasilane sg bezpiecznym napigciem nie wyzszym niz 12V. Napiecie 110 - 240 VAC znajduje sie
wytacznie w tylnej czesci urzadzenia.

1.7 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Przygotowanie i montaz maszyny
Montaz i przygotowanie maszyny musi si¢ odbywa¢ pod nadzorem osoby upowaznionej. W zaleznosci od modelu maszyny i jej wagi, montaz
powinien by¢ przeprowadzony przez dwie lub wiecej os6b zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Sprawdzenie maszyny

Po prawidtowej instalacji i montazu maszyny nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy urzagdzenie dziata poprawnie, nie zostato uszkodzone w czasie
transportu i czy nie ma zadnych niedociagnie¢ w zakresie bezpieczenstwa. Ten test moze byé przeprowadzony tylko przez pracodawce badz inng
przez niego upowazniong osobe i ma na celu sprawdzenie poprawno$ci montazu oraz prawidtowosci funkcjonowania maszyny. Pracodawca,
pracownik BHP lub inna wykwalifikowana osoba powinna odnotowac test i sporzgdzi¢ protokét z ogledzin. Jezeli w trakcie ogledzin stwierdzone
zostang uchybienia lub nieprawidtowos$ci w dziataniu urzadzenia nalezy sporzadzi¢ pisemny protokét z ogledzin i w ciggu 7 dni roboczych
dostarczy¢ go do dostawcy lub producenta. Do momentu wyjaénienia zabrania si¢ uzywania maszyny.

Informacje i szkolenia
Zgodnie z przepisami BHP pracodawca lub inna przez niego upowazniona osoba zobowigzana jest zapoznaé¢ pracownika obstugujacego
maszyne z petng instrukcjg obstugi oraz przekaza¢ informacje na temat zagrozen w przypadku niewtasciwego uzytkowania urzadzenia.
Informacje te musza by¢ przekazane w zrozumiatej, przyjetej w firmie formie.
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Srodki ostroznosci:

— Urzadzenie moze obstugiwac tylko i wytgcznie osoba przeszkolona w zakresie obstugi maszyny, po zapoznaniu si¢ z instrukcjg obstugi i
ogoélnymi przepisami BHP

—Przy maszynie moze pracowac tylko jedna osoba

—Podczas prac konserwacyjnych wtyczka musi by¢ wyciggnieta z gniazda zasilajgcego, urzadzenie odtgczone od zasilania.

—Bardzo wazne! Urzadzenie moze by¢ podtgczone tylko i wytacznie do instalacji wyposazonej w zabezpieczenie przeciwporazeniowe.

Pozostate ryzykaizagrozenia:

Na maszynie znajduje sig kilka ruchomych czeéci, ktére mogg stanowi¢ zagrozenie. Nie mozna wyeliminowac¢ tych czeéci ze wzgledu na
funkcjonalno$¢ maszyny. Mogg one doprowadzi¢ do urazu / zakleszczenia palcdw lub dioni. Nalezy pracowac przy maszynie z rozwagag oraz by¢
czujnym, aby unikng¢ innych niebezpiecznych sytuacji. Operator powinien obstugiwa¢ maszyne zgodnie z zaleceniami producenta, aby unikngé
niepotrzebnych zagrozen. Urzgdzenie spetnia wymagania zasadnicze okres$lone w rozporzadzeniu dla maszyn. Powyzsze zostato opracowane
na podstawie normy PN-EN 12100:2012. Maszyna jest na biezaco aktualizowana oraz modernizowana, aby ulepszy¢ jej prace oraz
bezpieczenstwo. Wszelkie uwagi nalezy kierowa¢ do dostawcy lub producenta.

Prawidtowa pozycja pracy ’1

Minimum 60 cm

|« \ Minimum 60 cm

R >

Minimum 100 cm

1.8 Ochrona srodowiska

Opakowanie, w ktérym dostarczone zostanie urzgdzenie musi zosta¢ zutylizowane zgodnie z obowigzujgcymi zasadami.
Nie wolno wyrzucac¢ urzadzen oznaczonych symbolemﬁ razem z odpadami domowymi.

Niepotrzebng maszyne mozna odda¢ do producenta lub zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla $rodowiska za pomocg odpowiednich systemow

2. Czynnosci przygotowawcze

21 Uwagi dotyczace transportu

Maszyna PRETREATmaker Basic PRO pakowana jest w karton, folig ochronng i mocowana do palety. Zaraz po otrzymaniu maszyny nalezy
sprawdzié¢, czy opakowanie jest w dobrym stanie, a urzadzenie nie jest uszkodzone. Jezeli maszyna bgdzie w p6zniejszym terminie odsytana do
innego miejsca, nalezy umiescic jg w identyczny sposob na palecie. Do dalszego transportu urzadzenie musi by¢ wyczyszczone, a zbiorniki na
wode i precoating opréznione. Przewody musza zosta¢ przeptukane wodg, a nastgpnie wysuszone sprezonym powietrzem. Rozpylacz musi by¢
suchy, w pompie nie powinien znajdowac sie¢ zaden ptyn.

2.2 Zawartos$¢ opakowania

-1x Intrukcja obstugi

-1x Maszyna PRETREATmaker Basic PRO

-1x Kluczimbusowy 5mm

-1x Kanister 2| $ciekowy z podstawka i przewodem
-4x Kanistry 2l na ptyny z podstawka i przewodami
-2x Przewod zasilajgcy USA/EU

-4x Filtr

-1x Rozpylacz (dysza)

2.3 Napiegcie zasilania 110 - 240 VAC

Urzadzenie PRETREATmaker Basic PRO moze by¢ podtgczone do instalacji 110 - 240 VAC. Urzadzenie wyposazone jest w przewdd zasilajgc z
wtyczka. Nalezy zwréci¢ uwage na to, czy gniazdo jest w dobrym stanie i czy podigczony jest w gniezdzie obwod ochronny.

Bardzo wazne! Maszyna moze by¢ podigczona tylko i wytgcznie do instalacji wyposazonej w zabezpieczenie przeciwporazeniowe. Podtgczenie
maszyny do gniazda zasilajgcego bez dodatkowego uziemienia lub z niesprawnym uziemieniem jest niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do
nieszczesliwego wypadku lub do uszkodzenia maszyny. Uszkodzenia wynikte z nieprawidtowego podtgczenia prowadzg do utraty gwaranciji.

2.4 Przygotowanie maszyny do pracy

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez osobe przeszkolona, po zapoznaniu sie z instrukcjg obstugi. Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci
nalezy sprawdzi¢ czy gniazdo jest w dobrym stanie i czy przewod ochronny jest prawidtowo podtaczony. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
skontrolowa¢ wszystkie zbiorniki (zdjecie 1). Zbiornik z precoatingiem nalezy wstrzgsa¢ codziennie. Podtgczy¢ zbiornik $ciekowy. Przycigé
wezyk do odpowiedniej dtugosci, tak aby ciecz mogta by¢ odprowadzana bezproblemowo (zdjecie 2).
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1. Uzupetni¢ zbiornik na wode wodg destylowang

2. Uzupetni¢ zbiornik na precoating.

3. Skontrolowa¢, czy zbiornik $ciekowy jest pusty.

4. Zamontowac dysze (zdjecia 3 - 6).

5. Obroci¢ pokretto wybranego zbiornika, na pozycje ,open”, a nieuzywanych na ,close” (zdjgcie 7)

6. Wcisng¢ przycisk przeptukania (zdjecie 8) na ok. 5 - 8 sekund i odczekac az z dyszy poleci czysty precoating.

OPEN cLOSE scHuLZE

Tonki  Tankz  Tank3 Tamkd

2.5 Zakonczenie pracy

1. Pokretto zaworu zbiornika z wodg nalezy ustawi¢ w pozycji ,,OPEN” a pozostate zbiorniki w pozycje ,,CLOSE” (zdj.1)
2. Przeptuka¢ dysze poprzez nacisnigcie przycisku (zdj. 2) i przytrzymac przez ok. 5-8 sekund
3. Zdemontowac dysze z urzgdzenia (zdj. 3) i umiesci¢ w myjce ultradzwiekowe;j.

OPEN CLOSE SCHULZE

Tank1  Tankz  Tank3 Tank4

3. Praca przy maszynie

3.1 Opis wyswietlanych parametréw

Poczatek nanoszenia

Diugo$¢ nanoszenia
Wybrany program Pojedynczy/podwojny

Predko$¢ nanoszenia przedruk

T ——
Fl| b=Bbcm 1=2B8cH
1 %

sPu=180%

3.2 Wyboér programu

Przed rozpoczgciem pracy z urzgdzeniem nalezy ustawi¢ odpowiedni program, ktory zawiera pozycje zapryskiwania (poczatek i dtugos¢) oraz
predko$¢ nanoszenia podktadu. W maszynie PRETREATmaker BASIC PRO, mozna ustawi¢ 6 réznych programéw (przyciskami ,+" i ,-"
dokonuje sig wyboru programu 1-6).

spd=180%

T} b=B8cH 1=2acE
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3.3 Edycja parametréw programu

1. Aby zmieni¢ parametry programu nalezy wybra¢ program ktéry chcemy edytowac (zdjecie 1)

2. Nastepnie nacisna¢ przycisk setup (zdjecie 2), na ekranie pojawi sig ekran edycji poczatku nanoszenia podktadu (zdjecie 3)

3. Przyciskami plus i minus ustalamy od ktérego miejsca maszyna ma zacza¢ nanoszenie podktadu (zdjecie 4)

4. Wybrang warto$¢ zatwierdzamy naciskajgc przycisk setup, na ekranie pojawi sig ekran edycji dtugo$ci nanoszenia podktadu (zdjecie 5)
5. Przyciskami plus i minus ustalamy dtugo$¢ nanoszenia podktadu (zdjecie 6)

6. Wybrang warto$¢ zatwierdzamy naciskajgc przycisk setup, na ekranie pojawi sie ekran edycji predkosci karetki (zdjecie 7)

7. Przyciskami plus i minus ustalamy predko$¢ poruszania sie karetki z dyszg podczas nanoszenia podktadu (zdjgcie 8)

8. Wybrang warto$¢ zatwierdzamy naciskajgc przycisk setup, na ekranie pojawi sie ekran edycji ilosci nanoszen (zdjgcie 9)

9. Przyciskami plus i minus wybieramy czy nanoszenie ma by¢ jednokierunkowe (x1) czy dwukierunkowe (x2) (zdjgcie 10)

10. Wybrang warto$¢ zatwierdzamy naciskajac przycisk setup, na ekranie pojawi sig ekran gtéwny (zdjecie 11)

"Hw ® 1 s ; ° "L%

00 O DIDIOI

@ set lensth + @ set lensth + 0 set sreed + - @ set sreed + -
166% 1667

28cm 28cm

vy

F| b=@icn 1=
1| sed=168%

34 Wybér jednostek cm/cale

Aby zmieni¢ jednostki z calina cm lub odwrotnie nalezy :

1. Wej$¢ do edycji programu nastepnie naciskajac przycisk setup (zdjecie 1)

2. Nacisna¢ kolejno przycisk setup az pojawi sig ekran wyboru iloéci nanoszenia (zdecie 2)

3. Nastepnie nacisngéi przytrzymac (ok. 3 sek) przycisk setup az pojawi sig ekran wyboru jednostek (zdjecie 3)

4. Przyciskami plus i minus ustali¢ jednostke miary cm lub cale (zdjecie 4)

5. Wybér zatwierdzi¢ naciskajgc setup, na ekranie pojawi sig ekran gtéwny z wyswietlanymi wybranymi jednostkami (zdjgcie 5)

a F| b=B@ch 1= 9 e

1] srd=168% " et uﬂ © pEete uﬁ

:

F| b=BGcm
1] spd=18@%
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3.5 Nanoszenie podkiadu

1. Otworzy¢ szuflade i na blat roboczy natozy¢ koszulke (zdjecie 1)

2. Wsuna¢ szuflade z koszulkg do maszyny (zdjecie 2)

3. Przyciskami plus/minus wybiera¢ program z odpowiednimi parametrami nanoszenia (zdjecie 3) lub edytytowa¢ program (punkt 3.3) do
odpowiednich parametrow.

3. Nacisna¢ przycisk start ( zdjgcie 4) - rozpocznie sie nanoszenie podktadu

4. Po zakonczeniu nanoszenia otworzy¢ szuflade i wyjg¢ koszulke z naniesionym podktadem (zdjecie 5)

4. Konserwacja

41 Konserwacja

PRETREATmaker Basic PRO musi by¢ czyszczony codziennie, a zbiorniki wielokrotnie w ciggu dnia kontrolowane.
Nalezy sprawdzac¢ poziom ptynu w zbiorniku $ciekowym.

1. Zbiornik $ciekowy nie moze by¢ przepetniony. Nalezy go opréznia¢ stosownie do potrzeb.

2. Zbiornik z precoatingiem nalezy wstrzasa¢ codziennie, filtr (zdjecie 1) znajdujgcy sie w zbiorniku musi by¢ zawsze zanurzony w cieczy.
3. Nalezy codziennie sprawdzac zbiornik z wodg destylowang .

4. Dysza musi by¢ utrzymywana w czystosci. Instrukcja czyszczenia dyszy znajduje sie w rozdziale 4.3

5. Codziennie po zakonczeniu pracy nalezy wigczy¢ zawor z wodg destylowang i wcisnaé przycisk przeptukania na ok. 5 - 8 sec. az z dyszy
poleci czysta woda destylowana (zdjecie 2).

6. Po przeptukaniu zdemontowa¢ dysze. Instrukcja znajduje sie w rozdziale 4.3

7. Przed rozpoczgciem pracy nalezy zamontowac dysze.

8. Przycisnag¢ przycisk przeptukania na ok. 5 - 8 sec. az z dyszy poleci czysty precoating.

9. Po zakonczeniu pracy nalezy bezwzglednie osuszy¢ szuflade, stot oraz wnetrze maszyny.

o . N e —

= 1 OPEN CLOSE

Tank1  Tank2 Tank3 Tanka
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4.2 Konserwacja wnetrza maszyny

Po zakonczonej pracy nalezy wysuszy¢ wnetrze maszyny czystg $ciereczkg (zdjecia 1-3). Osuszy¢ szuflade, stét oraz wewnetrzne $cianki
urzadzenia. Przeptuka¢ rynny woda. Nalezy zawsze usuwaé wszystkie pozostato$ci po precoatingu aby nie zaschty. Nalezy pamieta¢, aby
prowadnice po ktérych porusza sig szuflada byty zawsze nattuszczone. Prowadnice nalezy nasmarowac ttuszczem odpornym na wode uzywajgc
pedzla (zdjgcia 4 -5). Zapobiega to rdzewieniu prowadnici chroni szyny przed szkodliwym dziataniem precoatingu.

O

4.3 Instrukcja wymiany, czyszczenia i przechowywania dyszy.

Wymiana:

1) Otworzy¢ pokrywe boczna.

2) Przekreci¢ dysze w lewo i zdjg¢. (zdjecie 1).
3) Zatozy¢ nowa dysze.

Czyszczenie:

1) Stosownie do potrzeb dysze mozna czysci¢ w ultradzwiekowej myjce (zdjecie 2).

2) Do czyszczenia dyszy nalezy stosowa¢ wode destylowana.

3) Umiesci¢ dysze w ultradzwigkowym urzgdzeniu czyszczacym z dodatkiem niewielkiej
ilosci wody i wigczy¢ je na 7 minut.

4) Wyja¢ i osuszy¢ dysze.

Przechowywanie:
Do przechowywania dysz nalezy uzywa¢ wody destylowanej. Nigdy nie nalezy zostawia¢
dysz narazonych na dziatanie powietrza, jezeli s na nich pozostato$ci precoatingu.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze dysza jest elementem eksploatacyjnym i ulega zuzyciu. W takim
przypadku nalezy wymieni¢ jg na nowa.

4.4 Instrukcja wymiany bezpiecznika gtéwnego

Jezeli maszyna po wigczeniu nie uruchamia sig, wytacznik gtéwny sie nie $wieci a wyswietlacz nie pokazuje zadnych wartosci nalezy sprawdzi¢
bezpiecznik gtowny. Bezpiecznik gtowny (6A) znajduje si¢ z tylu maszyny. Wymiana bezpiecznika gtéwnego musi by¢ przeprowadzona przez
osobe uprawniona, po uzgodnieniu awarii z dostawcg urzadzenia. Aby wymieni¢ bezpiecznik nalezy wytgczy¢ maszyne i wyciggnaé¢ wtyczke z
gniazdka sieciowego. Nastgpnie otworzy¢ uchwyt, w ktérym znajdujg sie bezpieczniki (zdjecie 1). Na zdjeciu 2 pokazane zostaly dwa
bezpieczniki: bezpiecznik A i B. Bezpiecznik A jest podtgczony do obwodu elektrycznego maszyny, a bezpiecznik B jest zapasowy. Wyciggnaé
oba bezpieczniki z uchwytu, wlozy¢ bezpiecznik B w miejsce bezpiecznika Ai ponownie zamkng¢ uchwyt bezpiecznika.

) Y, A

4.5 Instrukcja wymiany elektroniki

Aby wymieni¢ elektronike, nalezy wytaczy¢ maszyne i wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. Wymiana elektroniki musi by¢ przeprowadzona
przez osobe uprawniong po uzgodnieniu awarii z dostawcg urzadzenia. Zdjg¢ pokrywe (zdjecie 1 i 2). Nastepnie wyciggng¢ z elektroniki
wszystkie wtyczki i odkreci¢ cztery przewody z elektroniki (zdjecie 3 i 4). Wymieni¢ elektronike (zdjecie 5) i ponownie przykreci¢ pokrywe
maszyny.

POLSKI
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GS ROMANIK PL EN spare part
PRE.B000 = - korpus machine body NO
PRE.B001 74916 |MAT2.PO.001054 wtyczka plug YES
PRE.B002 74940 |PRE807066 zawor elektryczny z cewka electric valve with coil YES
PRE.B003 121575 |MAT2.P0.003497 kotpak rozpylacza nozzle cap YES
PRE.B004 121576 |MAT2.PO.002893 rozpylacz nozzle cap YES
PRE.B005 80630 |MAT2.PO.002201 wozek prowadnika slide carriage YES
PRE.B006 121577 |PRE.TEX.000291 silnik motor YES
PRE.B007 = - prowadnik slide NO
PRE.B008 121578 |PRE.TEX.000290 pasek zebaty 1,28mb toothed belt 1.28mb YES
PRE.B009 121579 |MAT2.P0.001097 koto zgbate gear YES
PRE.B010 121580 |PRA.TEX.000263 tulejka paska zebatego timing belt sleeve YES
PRE.B011 - - naped rozpylajacy spray actuator NO
PRE.B012 = = drzwi boczne side door NO
PRE.B013 121581 |MAT2.P0.001988 zawias prawy right hinge YES
PRE.B014 | 121582 |MAT2.P0.001989 zawias lewy left hinge YES
PRE.B015 121583 |PRE.TEX.000292 mata skraplajgca condensation mat YES
PRE.B016 = = wigzka przewodéw sterujacych control wire harness NO
PRE.B017 121584 |MAT2.BIB.000073 mocowanie przewodéw wire fixing YES
PRE.B018 = - pokrywa gérna top cover NO
PRE.B019 121585 |PRE807061 zbiornik Sciekowy waste tank YES
PRE.B020 121586 |PRE.TEX.000293 podstawa zbiornika Sciekowego waste water tank base YES
PRE.B021 121587 |PRA.UNI.001119 zawor dwurozny two-way valve YES
PRE.B022 74931 |MAT1.POZ.001169 zasilacz power supply YES
PRE.B023 75028 |MAT1.P0Z.000039 bezpiecznik 6A 6A fuse YES
PRE.B024 82843 |MAT1.TME.000208 gniazdo zasilajace power socket YES
PRE.B025 72415 |MAT1.TME.000020 wytacznik gtéwny main switch YES
PRE.B026 | 121588 |MAT2.P0.003195 uchwyt grip YES
PRE.B027 121589 |MAT1.POZ.001592 sterownik controller YES
PRE.B028 121590 |PRE.TEX.000294 przewdd taczacy sterownik z pulpitem sterujgcym cable connecting thep:ﬁgltroller to the control YES
PRE.B029 121591 |MAT1.POZ.001591 pulpit sterujacy z ramka control panel with frame YES
PRE.B030 121592 |MAT1.POZ.001589 folia zabezpieczajgca pulpit sterujgcy control panel protection film YES
PRE.B031 74904 |PRE807006 pompa pump YES
PRE.B032 74909 |PRE807019 przewdd 6m wire 6m YES
PRE.B033 74914 |MAT2.PO.000655 ztaczka PUT PUT connector YES
PRE.B034 = - blat szuflady drawer top NO
PRE.B035 = = podstawa szuflady drawer base NO
PRE.B036 ° = front szuflady drawer front NO
PRE.B037 121593 |MAT2.P0.000346 prowadnice szuflady drawer slides YES
PRE.B038 | 122379 |MAT1.POZ.001418 filtr filter YES
PRE.B039 70550 |PRE807060 zbiornik 21 kompletny 2l tank complete YES
PRE.B040 121594 |PRE.TEX.000295 tacka zbiornikow 2| 2l tank tray YES
PRE.B041 121595 |MAT2.PO.000545 stopa gumowa przednia front rubber foot YES
PRE.B042 121596 |MAT2.P0.001645 stopa gumowa tylna rear rubber foot YES
PRE.B043 74919 |PRE807034 kontrakton PRE contracton PRE YES
PRE.B044 121597 |MAT1.TME.000205 przewdd zasilajacy supply cable YES
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Wiring diagram / Schemat potaczen
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5.3 Gewidhrleistungsbestimmungen / Warranty terms and conditions / Warunki gwarancji

5.3.1 Gewihrleistungsbestimmungen
Fur SCHULZE Transferpressen und andere Geréte gilt eine 24-monatige Garantie auf den bestimmungsgemaRen Betrieb der Gerate und die Betriebsbedingungen.

Die Garantie erstreckt sich auf: Maschinenkonstruktion, mechanische Komponenten, Elektronik und Gehause.

Austauschbare Teile, wie Thermosicherungen, Temperaturfilhler, Tasten, Ventilatoren und alle Federn und Gasfedern in Transferpressen und Maschinen, haben eine
Garantie von 6 Monaten.

Pneumatischer Aktuatoren und lonisatoren haben eine 12-monatige Garantie.

Die PretreatMaker Maschinen haben eine Garantie von 12 Monaten.

Fur das Heizelement in den Heizplatten gilt eine Garantie von 12 Jahren.

Die technischen Daten des Geréts einschlielich der Seriennummern befinden sich auf dem Typenschild am Geh&use des Gerats oder, im Falle der Heizplatte sowie der
Heizmanschette Tassenheizers, auf der Verkabelung.

Der Kéaufer ist verpflichtet, eine Person zu bestimmen, die fiir den Betrieb und die ordnungsgeméafe Wartung der Maschine verantwortlich ist.
Der Kéaufer hat die Maschinen auf eigene Kosten zu kontrollieren, zu warten und zu reinigen. Die Garantie erstreckt sich auf Gerate mit vollstandigen Typenschildern.

Die Garantie umfasst nicht:

1. Teile, die durch duRerliche Auswirkungen beschadigt wurden, z.B. Wasser, elektrostatische Entladungen und &hnlich.

2. Komponente und Bauteile, die durch die Anwendung von nicht dazu geeigneten Verbrauchsmaterialien beschadigt wurden sind.

3. Reparatur von Transportschaden und Schaden, die durch nicht gesicherte Verpackung oder durch Anwendung der Maschine fur nicht dafiir vorgesehene Zwecke,
durch Fehler oder Unkenntnis des Kéaufers.

4. Abnutzung, Beschadigung der von Verbrauchsmaterialien, wie Teflon und Heizelemente in Tassenpressen, Transportbander, Silikonschaume, Luftkissen in
Membranplatten, Lampen, Glas, Ventile, Disen, Gummidichtungen, Filter, Silikonschaum in Simple- und Simple Plus-Manschetten, Silikonschaum in HotMug-
Manschetten .

5. Die Gewahrleistungsrechte umfassen nicht das Recht des Kaufers, die Erstattung des entgangenen Gewinns und der im Zusammenhang mit dem Ausfall des Geréts
entstandenen Kosten zu verlangen.

5.3.2 Warranty terms and conditions

Schulze heat presses and other equipment are covered by a 24-month warranty for the correct operation of the machinery in accordance with its intended use and
operating conditions.

The warranty covers: machine structure, mechanical components, electronics and housing.

Replacement parts such as the fuse, temperature sensor, buttons, fans and all springs and gas springs in presses and equipment are covered by a 6-month warranty.
Pneumatic cylinders and ionizers have a warranty for 12 months.

The PretreatMaker is covered by a 12-month warranty.

The heating element in the heating plates is covered by a 12-year warranty.

The specifications of the device with serial numbers can be found on the nameplate on the machine housing or, in case of the heating plate as well as the cup heater,
on the cable.

The purchaser is obliged to nominate a person responsible for the operation and proper maintenance of the machine. The purchaser performs inspection, maintenance
and cleaning of machines at his own costs. The warranty covers equipment with complete nameplates.

Warranty does not cover:

1. Components which have been damaged by external factors such as water, electrostatic discharge and others.

2. Components and parts which have been damaged as a result of using unsuitable consumables.

3. Damages caused by improper transport or use inconsistent not regarding with the operating conditions specified in this manual, caused by the fault or ignorance of
the purchaser.

4. Usage , damage to consumables, i.e. teflon and heating elements in mug presses, conveyor belts silicone foams, air bags in membrane plates, lamp, glass, valves,
nozzles, rubber gaskets, filter, rubber in Simple, Simple Plus mugbands, foam in HotMug mugbands.

5. Warranty rights do not include the purchaser's right to claim reimbursement of lost profits and costs incurred as a result of equipment failure.

5.3.3 Warunki gwarancji

Prasy termotransferowe SCHULZE oraz pozostate urzagdzenia sg objete 24-miesigczng gwarancjg na poprawng prace sprzetu zgodnie z jego przeznaczeniem i
warunkami eksploatacji.

Gwarancja obejmuje: konstrukcje maszyny, elementy mechaniczne, elektronike i obudowe.

Czesci wymienne, takie jak: bezpiecznik, czujnik temperatury, przyciski, wentylatory oraz wszystkie sprezyny i sprezyny gazowe w prasach oraz urzadzeniach objete sg
6 miesigczng gwarancja.

Sitowniki pneumatyczne oraz jonizatory majg 12 miesigcy gwarancje.

Urzadzenie PretreatMaker jest objete 12 miesigczng gwarancja.

Element grzewczy w ptytach grzewczych jest objety 12 letnig gwarancja.

Specyfikacja urzadzenia wraz z numerami seryjnymi znajduje si¢ na odwrocie karty gwarancyjnej jak i na tabliczce znamionowej na obudowie maszyny lub w przypadku
plyty grzewczej, jak i grzatki do kubka, na przewodzie.

Nabywca zobowigzany jest wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za obstuge oraz wtasciwg konserwacje urzadzenia. Nabywca na wiasny koszt dokonuje przegladow,
konserwacji i czyszczenia maszyn. Gwarancja obejmuje urzadzenia posiadajace kompletne tabliczki znamionowe.

Gwarancja nie obejmuje:
1. Podzespotow, ktore ulegly uszkodzeniu pod wptywem dziatania czynnikow zewnetrznych, tj. woda, wyladowania elektrostatyczne i inne.

2. Elementow i podzespotow, ktore ulegly uszkodzeniu w wyniku stosowania nieodpo 1 materiatow yjnych. I
3. Naprawy uszkodzen powstatych w wyniku niewtasciwego transportowania lub uzytkowania niezgodnego z warunkami eksploatacji podanymi w instrukcji, powstatych z (5]
winy lub niewiedzy nabywcy. ,‘2
4. Zuzycia, uszkodzenia materiatow eksploatacyjnych tj. =)
- teflonu - elementoéw grzewczych w prasach do kubkéw - paséw transportowych wszystkich urzadzen - pianek silikonowych - poduszek powietrznych w ptytach w
membranowych — lampy -szkta — zaworéw — dysz - gumowych uszczelek — filtréw - gumy w opaskach Simple, Simple Plus - pianki w opaskach HotMug. a
5. Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmujg prawa kupujacego do domagania sig zwrotu utraconych zyskow, oraz poniesionych kosztéw w zwigzku z awarig
urzadzenia.
=
Gwarancja na elementy grzewcze w prasach do kubkow: g
1. Element grzewczy jest materiatem eksploatacyjnym i ulega zuzyciu. Zuzycie jest zalezne od pracy operatora oraz ustawien maszyny. o
2. Obudowa elementu grzewczego wykonana z blachy sprezystej jest objeta gwarancjg na okres 6 miesigcy. 4
3. Podstawg rozpatrzenia gwaranciji jest: w
- podanie stanu licznika stanowiska elementu grzewczego z jeszcze zamocowanym elementem grzewczym (zdjecie);
- podanie stanu licznika globalnego (zdjecie);
- nr seryjny maszyny; =
- nr seryjny elementu grzewczego; X
4. Element grzewczy w prasie do kubkoéw nie jest objety gwarancja. ‘3
o
o
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5.4 Deklaracja zgodnosci

Konformitétserklarung
Conformance declaration
Deklaracja zgodnosci
nr PREBASIC/12/24/01

Produzent
Manufactuer
Producent

ROMANIK Andrzej Romanik, ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen / Poland / Polska

erklart in seiner Verantwortung, dass unser Produkt:
hereby declares that the following machine:
stwierdza, ze produkt

PRETREATmaker BASIC PRO,

die unter diese Erklarung fallen, den einschlagigen Richtlinien entsprechen:
is compliant with the specifications of the followings CE direktives:
ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami:

Maschinenrichtlinie (2006/42/EC)
Machinery (2006/42/EC)
Dyrektywa maszynowa (2006/42/EC)

Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
Low Voltage (2014/35/EU)
Dyrektywa niskonapieciowa (2014/35/EU)

EMV Richtlinie (2014/30/EU)
EMC (2014/30/EU)
Dyrektywa kompatybilnoéci elektromagnetycznej EMC (2014/30/EU)

RoHS Il Richtlinie (2011/65/EU) und RoHS Il Richtlinie (2015/863)
RoHS Il (2011/65/EU) and RoHS Il (2015/863)
Dyrektywa RoHS I (2011/65/EU) i RoHS 11l (2015/863)

Angewendete Normen und technische Spezifikationen:
Used norms and technical specifications:
Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:

PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12
PN-EN IEC 61000-6-1:2019-03
PN-EN IEC 61000-6-3:2021-08
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Angewendet Qualitatssystem: testing report / 2024
Applied quality system: testing report / 2024
Zastosowano system jakosci: testing report / 2024
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Geschéftsinhaber / Company owner / Wiasciciel firmy
Andrzej Romanik

Produzent / Manufactuer / Producent:
Romanik

ul. Przemystowa 10

84-240 Reda

Polen / Poland / Polska

Vertragshéndler und Vertreter / Distributor and representative:
Gréner-Schulze GmbH

SarirstralRe 5

12529 Schonefeld

Deutschland

www.groener-schulze.com
Fur die technische Dokumentation ist Romanik Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen, befugt.
Technische Anderungen vorbehalten. Der Produzent haftet nicht fur Druck- und Inhaltsfehler.

Entity authorized to prepare technical documentation and declaration of conformity: ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail:
sprzedaz@romanik.pl. The manufacturer reserves the right to make constructional and technological changes.

Podmiot upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej oraz sci: ROMANIK Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: sprzedaz@romanik.pl . Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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